Rekvalifikaéni kurz Frézovani kovovych materiat

Ramcovy p fehled u €iva rekvalifika éniho kurzu
Frézovani kovovych material

Standardni délka kurzu je 200 wavacich hodin. Kurzy budou vypisovany jako dvac#tifenni celodenni
(dva vyuovaci bloky den#). Vyuka probiha nadebre vybavené datovym projektorentjpadré poitatem
a v praktickych dilnach. Skoleni probihaji vzdy &80 do 16:00 hodin. Kazdy poslu¢habdrzi zdarma
kvalitni literaturu ke kurzu. Optimalni pet posluch&i v kurzu je gt az osm. V pibéhu kurzu je
k dispozici olterstveni.

Uvedeny kurz nati absolventy prace na frézce, okrajalale na hoblovce, obr& a protahowe Wetns pripravy
vyroby a technické dokumentace.

Kurz nagi posluch&e orientaci v normach a v technickych podkladeah pmovaani obrakicich operaci na frézce,
spolu s ndfenim a kontrolou délkovych rozmii, geometrickych tvdr, vzdjemné polohy prika jakosti povrchu. V
dalSi ¢asti se potom posluctianawii ruéni obrak¥ni a zpracovavani kovovych mateii& plast. A v hlavni ¢asti
Skoleni potom vyrobu s@asti na obrakzich strojich - frézkach.

Finalni praxe potom bude v rdmci komplexniho préeni celé latky: nakreslit vyrobek, zvolit technaldg postup
(druhy strofi, nastrofi, nastaveni ) podle vykresové dokumentace, upnbrdbek a nastroje dofiglusného stroje,
nastavittezné a dalSi podminky stroje a nastedhotovit sodast. Nakonec zkontrolovat, ziit presnost hotového
vyrobku.

Ramcova témata rekvalifikainiho kurzu dle profesni kvalifikace 23-023-H:

» Poweni o0 bezpénosti a ochrarg zdravi p¥i praci

» Dodrzovani bezpé€nosti prace, spravné pouzivani pracovnich poiitek
- Popis zakladni ustanoveni bezpmosti prace p¢i obrabéni
- Popis pouziti osobnich ochrannych pracovnich poiitek, pouzivanych i obrabéni
- Popis bezpénost prace i obrabéni kovovych materiaki

« Orientace v norméach a v technickych podkladech pr@rovadéni obrabécich operaci
- Orientace se ve strojirenskych normach (normalizovaé sowasti, licovani sodasti, materialy)
- Skica p¥i dodrzeni zasad promitani podle 1ISO-E nebo ISO-Avhodny systém kétovani )
- Popisové pole v zavislosti na vobb polotovaru a pottebného tepelnéhoéi chemicko-tepelného
zpracovani sokasti, sled operaci

» Postup prace a technologickych podminek frézovanhoblovani, protahovani a obrazeni, patbnych
néastroji, pomicek a materiaki

- Sestaveni optimalniho sledu operaci pro provedenif{slusné operace frézovani, hoblovani, protahovani a

obrazeni na nerot&ni souwast typu ,sk¥ii"
- Volba nastroje z hlediska fFisluSné operace s vhodnymeznym materidlem
- Volba spravnychieznych podminek a patebné gripravky
- Volba pomiicek a pomocné hmoty
- Spravné uréeni technologické pidavky pro pripadné nasledné obrabni (napf. brouseni)

e Méieni a kontrola délkovych rozméri, geometrickych tvani, vzdjemné polohy prvki a jakosti povrchu
- Uréeni mé¥ici metody a nFici a kontrolni prostiedky podle vykresu obrobku
- Méreni spravnosti délkovych roznérii a rozméri geometrického tvaru pomoci posuvného #Fitka,
mikrometru, meznich kalibni, ¢iselnikovych Gchylkon®ri, vySkomer, zakladni mérky (Johans. kostky)
- Zméfeni a kontrola jakosti povrchu komparaénimi méxidly
- Vyhodnoceni na vyrobcich dodrzeni Gchylek tvaru a zdjemné polohy

» Upinani nastrojia, polotovari a obrobki a ustavovani jejich polohy na fiznych druzich frézek,
hoblovek, obraz€ek a protahova‘ek
- Upnuti polotovaru, ustaveni zvoleného nastroje versji
- Volba vhodného upind&e obrobkii ¢i polotovari
- Upnuti polotovaru (svafence) pomoci upinek nebo dilenskéha‘jpravku
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Rekvalifikaéni kurz Frézovani kovovych materiat

» Obsluha frézek, hoblovek, obraz&ek a protahovatek
- Zhotoveni obrobku frézovanim pomoci dliciho pristroje, pfimé, negimé déleni
- Vrtani a vyvrtani otvor @ na frézkach s polohovou toleranci + 0,1
- Zhotoveni obrobku s rovinnymi, pravouhlymi, Sikmymi a tvarovymi plochami (IT 8, Ra 1,6)

» OSefrovani a udrzba frézek, hoblovek, obrazéek a protahovatek
- OSefieni stroje podle technologickych a bezgaostnich norem
- Provedeni udrzby stroje pomoci jednoduchych oprav adtizovani
- Pripraveni stroje podle technologickych a bezpmostnich norem (kontrola olejoznaki, mazaci plan,
kontrola klinovychi¥emeni)
- Provedeni kontroly a prohlidky stroje, vzniklé zavaly

» Uréovani vychozich technologickych zakladen polotovérpied jejich obradbénim
- Uréeni podle vykresu plochu vhodnou jako technologickozakladnu pro dany obrobek
- Stanoveni zm@sobu upnuti polotovaru
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